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SEGATRICE A GRANDE DISCD

Macchina con disco di grande diametro per ottenere rilevanti profondita di taglio, costruita da due robuste colonne in
acciaio elettrosaldato che sostengono e guidano lo scorrimento verticale del ponte porta disco che & in ghisa.

La testa porta disco si sposta orizzontalmente per mezzo di un servomotore accoppiato ad un riduttore e un sistema a
pignone cremagliera. La sua velocita € regolata elettronicamente dal pannello di comandi. Un encoder controlla lo
spostamento e permette diimpostare la lunghezza ditaglio dal terminale evitando il posizionamento manuale dei fine corsa.

Il movimento trasversale del carrello porta blocchi & provvisto di variatore elettronico di giri ed encoder. Tagli di diverso
spessore sono programmabili dal terminale.

Ilmovimento verticale & costituito da due viti di precisione montate su colonne e da due chiocciole pit due controchiocciole
disicurezza.

La rotazione delle viti & sincronizzata da un albero di collegamento azionato da un motore per gli incrementi di taglio; il
posizionamento & controllato da encoder.

Latrasmissione tra il motore principale e il mandrino parta disco € ottenuta con cinghie ad alta prestazione pit unascatola di
ingranaggi a bagno d'olio. La variazione dei giri mandrino & ottenuta con un gioco di pulegge (standard) o con variatore
elettronico, di giri (optional).

La lubrificazione delle viti e delle guide verticali & centralizzata. L'armadio elettrico & IP 55 e sulla sua parte frontale si trova il
pannello dei comandi con un display a tastiera per visualizzare in tempo reale le istruzioni per l'operatore, gli allarmi e i
parametri operativi del ciclo dilavoro.

GIANT BELADE BERIDGE SAW

Builtin welded steel with giant blade for extra cutting depth, a robust machine built on two columns that support and guide the
vertical cutting unit moverment along the cast iron bridge.

Manual setting of limit switches avoided because of encoder for setting cutting length.

Rev. variator and encoder for cutting unit traverse. Different cuiting depths can be set fromterminal.

Blade-head unit moved horizontally by servomotor coupled to gear motor and rackand pinion system.

Speed electronically regulated from control panel. Vertical movement on two precision screws with two worm screws. Two
counter-screws for safety. One-speed step-cutting motor for rotation of screws which are synchronised by connecting shaft;
encoder for positioning.

Main transmission by high performance tracks with oil-bathed gear box. Shaft rev. changes by pulley (standard) or rev: variator
(optional).

Centralised lubrication. IP 55 electrical cabinet. Control panel with keyboard and real-time display of operator instructions,
alarms and operating parameters.
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Caratteristiche, illustrazioni, pesi e dati di produzione si intendono forniti senza impegno ed a titolo indicativa. Dati soégalti a modofiche senza preavviso.
Features, illustrations, weighs and production data to be understood for guldance sake only and without engagement. Subject lo medification without notice.




